WRZECIONO® | WIECEJ NIZ WKRETY

BROSZURA PRODUKTOWA —>
TECHNIKA POLACZEN

(W-SPIN )

www.wrzeciono.pl




Wazne informacje | Wrzeciono Sp. z o.0.

Produkty oznaczone indeksem z symbolem ,,M” sg pakowane w duze karto-
ny zbiorcze. Minimalna ilo$¢ pakowania dla tych indekséw ustalana jest indywidu-
alnie podczas procesu produkcji i zalezy od podgrupy oraz $rednicy wkreta.

Jesli chcesz zamowié¢ produkt z oznaczeniem ,M”, skontaktuj sie z na-
szym Dziatem Sprzedazy w celu uzyskania szczegdtowych informacii:

E +48 605 206 735 [~ wrzeciono@wrzeciono.pl

Zastrzezenia prawne:
Wrzeciono Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do:
wprowadzania zmian w indeksach i ich parametrach technicznych bez
uprzedzenia,
oceny dostepnosci produktdw na magazynie,
modyfikacji specyfikacji przedstawionych produktow.

Informacje zawarte w niniejszej publikacji:
nie stanowia zapewnienia w rozumieniu art. 4 ust. 3 i 4 Ustawy z dnia
27 lipca 2002 r. o szczegodlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej
oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego,
nie s opisem towaru w rozumieniu art. 4 ust. 2 tej Ustawy,
nie stanowia oferty w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Petna oferta asortymentu marki WRZECIONO® dostepna jest na stronie:
www.wrzeciono.pl
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ROZWIAZANIA WRZECIONO® DLA BRANZY STOLARKI OTWOROWEJ

Produkcja stolarki otworowej to jedna z najprezniej rozwijajacych sie gatezi przemystu budowlanego. Przed producen-
tami okien, drzwi, bram, rolet czy systemoéw fasadowych stoi dzis wiele nowych wyzwan. Z jednej strony musza nadg-
zac¢ za zmieniajacymi sie trendami architektonicznymi, z drugiej - sprosta¢ rosnacym wymaganiom technologicznym
oraz jakosciowym.

Nowoczesna stolarka otworowa wymaga nie tylko inwestycji w zaawansowane maszyny i linie produkcyjne, lecz takze
zastosowania wysokiej klasy narzedzi i komponentow, ktére zapewniajg maksymalng precyzje, efektywnosé, niezawod-
nos$¢ oraz ciggtosc pracy. Kluczowe staje sie rowniez sprawne wsparcie serwisowe i techniczne.

Firma WRZECIONO® wychodzi naprzeciw tym potrzebom, oferujac nie tylko wyspecjalizowane wkrety przeznaczone
do produkcji stolarki otworowej, ale réwniez szeroki asortyment produktdéw wspierajacych caty proces produkcyjny.
W naszej ofercie znajduje sie bogaty wybdr wkretdéw stosowanych w budownictwie, linie wiertet do réznych materiatow,
a takze narzedzia maszynowe - bity, taczniki i przedtuzki. Rosngcym zainteresowaniem cieszy sie rowniez marka wtasna
MR. PUR®, w ramach ktérej WRZECIONO® rozwija oferte wysokiej jakosci chemii budowlanej.

Firma zapewnia takze kompleksowe doradztwo techniczne oraz rozbudowane wsparcie posprzedazowe, opierajac sie
na wieloletnim doswiadczeniu przemystowo-konstrukcyjnym i badawczo-rozwojowym swojego zespotu.

Nasze wkrety i narzedzia wykorzystywane sa przy produkcji okien, drzwi, parapetdw, schoddw, bram, rolet, zaluzji, syste-
mow fasadowych i innych elementdw stolarki otworowej. Znajduja tez zastosowanie w firmach wspodtpracujgcych z produ-
centami okien i drzwi, m.in. przy prefabrykacji, montazu okué, konstrukcji ram czy instalacjach automatyki.

—> NASZ PROCES PRODUKCJI WKRETOW

PROJEKTOWANIE KUCIE | FORMOWANIE

WKRETOW

NACINANIE GWINTU

POBOR SUROWCOW | OBROBKA KONCOWA

| ROZWOJ PRODUKTU

Kazdy wkret powstaje w opar-
Cciu O precyzyjnie opracowa-
ng dokumentacje techniczna,
dopasowang do konkretnych
wymagan branzowych i zasto-
sowan.

HARTOWANIE
| OBROBKA CIEPLNA

&&‘9

Wkrety poddawane sg kon-
trolowanemu procesowi har-
towania, ktéry zwieksza ich
twardosc¢ i odpornosc¢ na od-
ksztatcenia oraz zuzycie.

Stosujemy wyselekcjonowane
gatunki stali oraz sprawdzone
materiaty, ktdére gwarantujg
odpowiedniag wytrzymatosg,
elastycznosc¢ i odpornosé na
warunki pracy.

POWLOKI OCHRONNE
| WYKONCZENIE

Zabezpieczamy produkty po-
wtokami antykorozyjnymi (np.
ocynk, fosforanowanie, po-
wtoki specjalistyczne), dosto-
sowanymi do warunkow pracy
i oczekiwan klienta.

Zaawansowane linie produk-
cyjne umozliwiaja precyzyjne
formowanie tbow, gwintow
i zakonczen wkretéow metoda
kucia na zimno.

KONTROLA JAKOSCI

NA KAZDYM ETAPIE

Procesy produkcyjne objete
sg wielostopniowa kontrola ja-
kosci - od surowca po wyrob
gotowy - zgodnie z normami
branzowymi i wewnetrznymi
standardami WRZECIONO®.

Wysokowydajne maszyny for-
mujg gwint z najwyzsza doktad-
noscia, co zapewnia idealne do-
pasowanie i tatwos¢ montazu
w réznych materiatach.

PAKOWANIE
I LOGISTYKA

g

Wkrety pakowane sa zgod-
nie z wymaganiami klienta
- zarowno w standardowych
opakowaniach detalicznych,
jak i kartonach zbiorczych
(oznaczenie ,M”). Proces ten
uwzglednia petna identyfika-
cje partii i przygotowanie do
szybkiej wysytki.

WRZECIONO® | 1
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Wariant optymalny do elementéw z ABS i PC-ABS o wiekszej grubosci scian- | Zalecenia montazowe:

p ki, gdzie istotna jest stabilnos¢ osiowa potaczenia. Zaleca sie uzycie wkretarki
z funkcjg miekkiego startu, aby nie przecigzac¢ pierwszych zwojéw gwintu. Przy
produkcji seryjnej warto stosowac staty moment dokrecania.

* Stosowac wkretarki z regulacja momentu obroto-
wego, aby zapobiec przekreceniu wkretu.

§ A
¢ Utrzymywac $rednie obroty (ok. 800-1200 obr./ g
min) oraz umiarkowany nacisk.

* W przypadku miekkich tworzyw zaleca sie wyko-
nanie otworu prowadzacego o srednicy mniejszej
od rdzenia wkretu o ok. 0,2-0,3 mm.

Cechy montaZowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne =% . ynika¢ nadmiernego dokrecania, aby nie zdefor-

wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie. !

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
Konstrukcja tba: Ptaski lub ptaski fazowany, brak zeber hamujacych, umozliwia
estetyczne wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

mowac tba lub powierzchni montazowej.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sg szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwigksza
trwatos¢ potaczenia w plastiku.

—> WAKRET OKUCIOWY 14640xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, ptaski lub ptaski fazowany, bez zeber hamujgcych, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

14640x13 2000 32000
14640x16 16 2000 24000
14640x19 19 2000 24000
14640x20 20 2000 24000
14640x22 22 2000 16000
DANE TECHNICZNE 14640x235 23,5 2000 16000
- 14640x25 25 2000 16000
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 14640x30 40 | 720 30 2000 16000
14640x35 35 2000 12000
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 14640%x40 40 1000 8000
2702) 14640x45 45 1000 8000
14640x50 50 1000 6000
Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
14640x55 55 1000 6000
Twardosé rdzenia: 270-370 HV5 1464060 €0 200 4000
14640x65 65 500 4000
Zabezpieczenie antykorozyjne: 14640x13.M 13
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um, 14640x16.M 16
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042) 14640x19.M 19
14640x20.M 20
Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702) 14640x22.M 22
14640x235.M 23,5
14640x25.M 25
Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757 14640x30.M 4.0 7.20 30 pAKOW?NBlef(%lo}QCZE
14640x35.M 35
14640x40.M 40
% 14640x45.M 45
14640x50.M 50
14640x55.M 55
L 14640x60.M 60
14640x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.
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Wariant optymalny do elementéw z ABS i PC-ABS o wiekszej grubosci $cian- § Zalecenia montazowe:

9 ki, gdzie istotna jest stabilnos¢ osiowa potaczenia. Zaleca sie uzycie wkretarki i  Stosowac wkretarki z regulacja momentu obroto-

wego, aby zapobiec przekreceniu wkretu.

¢ Utrzymywac $rednie obroty (ok. 800-1200 obr./
min) oraz umiarkowany nacisk.

z funkcjg miekkiego startu, aby nie przecigzac¢ pierwszych zwojéw gwintu. Przy
produkcji seryjnej warto stosowac staty moment dokrecania.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
Konstrukcja tba: Ptaski lub ptaski fazowany, brak zeber hamujacych, umozliwia
estetyczne wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

* W przypadku miekkich tworzyw zaleca sie wyko-
nanie otworu prowadzacego o srednicy mniejszej
od rdzenia wkretu o ok. 0,2-0,3 mm.

Cechy montazowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne

wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sg szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwigksza
trwatos¢ potaczenia w plastiku.

* Unika¢ nadmiernego dokrecania, aby nie zdefor-
mowac tba lub powierzchni montazowej.

—> WAKRET OKUCIOWY 14641xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, ptaski lub ptaski fazowany, bez zeber hamujacych, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
RS ° ZbiOl’CZe (SZt)'
13

14641x13 2000 32000 ’ .
14641x16 16 2000 24000 W
14641x19 19 2000 24000
14641x20 20 2000 24000
14641x22 22 2000 16000
14641x235 23,5 2000 16000 DANE TECHNICZNE
14641x25 25 2000 16000 T
14641x30 4,0 7,20 30 2000 16000 Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
14641x35 35 2000 12000
14641x40 40 1000 8000 Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO
14641x45 45 1000 8000 2IE)
14641x50 50 1000 6000 Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
14641x55 55 1000 6000
1464160 60 500 4000 Twardo$¢ rdzenia: 270-370 HV5
14641x65 65 500 4000
14641x13.M 13 Zabezpieczenie antykorozyjne:
14641x16.M 16 Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
14641x19.M 19 pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)
14641x20.M 20
1464122 M 52 Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)
14641x235.M 235
14641x25.M 25
14641x30.M 4,0 7,20 30 PAKowﬁNBIELi?ORCZE Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757
14641x35.M 35
14641x40.M 40
14641x45.M 45 %
14641x50.M 50
14641x55.M 55
14641x60.M 60 L
14641x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

WRZECIONO® | 5
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Wariant optymalny do elementéw z ABS i PC-ABS o wiekszej grubosci scian- Zalecenia montazowe:

p ki, gdzie istotna jest stabilnos¢ osiowa potaczenia. Zaleca sie uzycie wkretarki
z funkcja miekkiego startu, aby nie przecigzac¢ pierwszych zwojéw gwintu. Przy
produkcji seryjnej warto stosowac staty moment dokrecania.
Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Konstrukcja tba: Ptaski lub ptaski fazowany, brak zeber hamujacych, umozliwia
estetyczne wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

* Stosowac wkretarki z regulacja momentu obroto-
wego, aby zapobiec przekreceniu wkretu.

¢ Utrzymywac $rednie obroty (ok. 800-1200 obr./
min) oraz umiarkowany nacisk.

* W przypadku miekkich tworzyw zaleca sie wyko-
nanie otworu prowadzacego o srednicy mniejszej
od rdzenia wkretu o ok. 0,2-0,3 mm.

Cechy montazowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne

wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sg szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwigeksza
trwatos¢ potaczenia w plastiku.

* Unika¢ nadmiernego dokrecania, aby nie zdefor-
mowac tba lub powierzchni montazowej.

—> WAKRET OKUCIOWY 14645xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, ptaski lub ptaski fazowany, bez zeber hamujgcych, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
35

14645x35 1000 8000
14645x40 40 1000 8000
45 7,20
14645x45 45 1000 6000
14645x50 50 1000 6000
14645x35.M 35
DANE TECHNICZNE
14645x40.M 40 PAKOWANIE ZBIORCZE
— 45 7,20 .
14645x45.M 45 / BULK
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 14645x50.M 50

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

<
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EKSPERT WRZECIONO RADZ|

Ten wariant zalecany jest do potaczen narazonych na drgania i cykliczne obcig-
Zenia. Zebra hamujace stabilizujg potgczenie bez koniecznosci stosowania klejow
anaerobowych. Sprawdza sie w aplikacjach przemystowych o podwyzszonej nie-
zawodnosci.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Konstrukcja tba: : Stozkowy, ptaski lub fazowany, zebra hamujace, umozliwia es-
tetyczne wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne
wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sa szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwieksza
trwatos¢ potaczenia w plastiku.

—> WAKRET OKUCIOWY 14740xL

»
‘(_,

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjng re-
gulacjag momentu obrotowego, poniewaz zebra ha-
mujace zwiekszajg opor koricowej fazy dokrecania. !
Optymalne obroty podczas montazu wynoszg 700-
100 obr,/min. - nizsze obroty ograniczajg ryzyko
nadtopienia tworzywa i nadmiernego zagtebiania tba.
W twardszych tworzywach (ABS, PC, PA) reko-
menduje sie wykonanie otworu prowadzacego o
Srednicy mniejszej od rdzenia wkretu o 0,1-0,2 mm,
aby ograniczy¢ nadmierne naprezenia obwodowe.
Zebra hamujace nalezy traktowad jako element
stabilizujacy potaczenie - nie nalezy kompenso-
wac nimi luzéw przez nadmierne dokrecanie.
Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na ptyn-
ne przejscie wkretu w faze osadzania tba; gwat-
towne zatrzymanie moze prowadzi¢ do mikropek-
nie¢ wokadt gniazda.

Zaleca sie stosowanie bitow PH2 o podwyzszonej
jakosci, aby unikng¢ uszkodzenia gniazda przy
zwiekszonym oporze korncowym.

W montazu seryjnym wskazane jest stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego lub ogranicznika gtebokosci.

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, ptaski lub ptaski fazowany, zebra hamujgce, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

14740x13 2000 32000
14740x16 16 2000 24000
14740x19 19 2000 24000
14740x20 20 2000 24000
14740x22 22 2000 16000
14740x235 23,5 2000 16000
14740x25 25 2000 16000
14740x30 4,0 7,20 30 2000 16000
14740x35 35 2000 12000
14740x40 40 1000 8000
14740x45 45 1000 8000
14740x50 50 1000 6000
14740x55 55 1000 6000
14740x60 60 500 4000
14740x65 65 500 4000
14740x13.M 13
14740x16.M 16
14740x19.M 19
14740x20.M 20
14740x22.M 22
14740x235.M 23,5
14740x25.M 25
14740x30.M 4,0 7,20 30 PAKOW?NBLEL%(%'ORCZE
14740x35.M 35
14740x40.M 40
14740x45.M 45
14740x50.M 50
14740x55.M 55
14740x60.M 60
14740x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

WRZECIONO® | 7
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Rekomendowany do urzadzen pracujacych w zmiennych temperaturach. Stozkowy * AR DT LT '

teb poprawia centrowanie wkretu w otworze. Zebra hamujace ograniczajg spadek L& ° Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjna regu-  g=

sity docisku wynikajacy z petzania tworzywa. = lacja momentu obrotowego, poniewaz zebra hamu-
p . ) L. ) jace zwiekszajg opor koncowej fazy dokrecania.
Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-

. . - . . * Optymalne obroty podczas montazu wynosza 700- &
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu. 1100 obr/min. - nizsze obroty ograniczaig ryzyko :r
Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski lub fazowany, zebra hamujace, umozliwia este- ; nadtopienia tworzywa i nadmiernego zagtebiania tba. i
tyczne wykoniczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale. * W twardszych tworzywach (ABS, PC, PA) rekomen-
Cechy montazowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne duje sie wykonanie otworu prowadzacego o sredni-
wkrecanie i réwnomierne rozktadanie sit w tworzywie. cy mniejszej od rdzenia wkretu o 0,1-0,2 mm, aby

ograniczy¢ nadmierne naprezenia obwodowe.
e Zebra hamujace nalezy traktowaé jako element
stabilizujacy potaczenie - nie nalezy kompenso-

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sg szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze- wac nimi luzéw przez nadmierne dokrecanie.

mysle motoryzacyjnym. * Podczas montazu nalezy zwrdcié uwage na ptyn-
Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwieksza ne przejscie wkretu w faze osadzania tba; gwat-
trwatos¢ potaczenia w plastiku. towne zatrzymanie moze prowadzi¢ do mikropek-

nie¢ wokadt gniazda.

* Zaleca sie stosowanie bitow PH2 o podwyzszonej
jakosci, aby unikng¢ uszkodzenia gniazda przy
zwiekszonym oporze korncowym.

* W montazu seryjnym wskazane jest stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego lub ogranicznika gtebokosci.

—> WAKRET OKUCIOWY 14741xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, ptaski lub ptaski fazowany, zebra hamujgce, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

14741x13 2000 32000
14741x16 16 2000 24000
14741x19 19 2000 24000
14741x20 20 2000 24000
14741x22 22 2000 16000
DANE TECHNICZNE 14741x235 23,5 2000 16000
- 14741x25 25 2000 16000
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 14741x30 41 7,20 30 2000 16000
14741x35 35 2000 12000
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 1474140 40 1000 8000
2702) 14741x45 45 1000 8000
14741x50 50 1000 6000
Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
14741x55 55 1000 6000
Twardosé rdzenia: 270-370 HV5 14741x60 c0 200 4000
14741x65 65 500 4000
Zabezpieczenie antykorozyjne: 14741x13.M 13
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um, 14741x16.M 16
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042) 14741x19.M 19
14741x20.M 20
Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702) 14741x22.M 22
14741x235.M 23,5
14741x25.M 25
Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757 14741x30.M 4 720 30 PAKOW?NBELi%DRCZE
14741x35.M 35
14741x40.M 40
14741x45.M 45
14741x50.M 50
14741x55.M 55
L 14741x60.M 60
14741x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

8 | WRZECIONO®
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Ten wariant przeznaczony jest do potaczen widocznych, gdzie oprécz trwatosci
liczy sie estetyka. Soczewkowy teb zmniejsza naciski jednostkowe na powierzchnie
tworzywa. Chroni materiat przed zapadaniem i pekaniem.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewkowy, zebra hamujace, umozliwia estetyczne
wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: : Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne
wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sa szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwieksza
trwatosc potaczenia w plastiku.

—> WAKRET OKUCIOWY 14941xL

»
‘(_,

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie umiarkowanego momentu
dokrecania, poniewaz soczewkowy teb rozktada
nacisk na wiekszej powierzchni i tatwo maskuje
nadmierne zagtebienie w materiale.

Optymalne obroty montazowe: 700-1100 obr./
min., co zapewnia kontrolowane osadzanie tba bez
ryzyka zapadania sie powierzchni tworzywa.

Dla miekkich tworzyw (PP, PE, PVC) zaleca sie otwor
prowadzacy o srednicy mniejszej od rdzenia o 0,2-
0,3 mm w celu ograniczenia rozpychania materiatu.
Zebra hamujace stabilizujg potgczenie, dlatego nie &
nalezy stosowac nadmiernego docisku osiowego

w koncowej fazie dokrecania.

Zaleca sie kontrole réwnolegtosci powierzchni tbha do
elementu montazowego - nieréwne osadzenie moze
prowadzi¢ do punktowego przecigzenia plastiku.

W potaczeniach widocznych warto stosowac
ogranicznik momentu, aby zachowac jednolitg es-
tetyke wszystkich punktéw montazowych.

W aplikacjach narazonych na drgania nie ma po-
trzeby stosowania dodatkowych srodkéw zabez-
pieczajacych gwint.

g

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, soczewkowy, zebra hamujace, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

14941x13 2000 32000
14941x16 16 2000 24000
14941x19 19 2000 24000
14941x20 20 2000 24000
14941x22 22 2000 16000
14941x235 23,5 2000 16000
14941x25 25 2000 16000
14941x30 4] 7,20 30 2000 16000
14941x35 35 2000 12000
14941x40 40 1000 8000
14941x45 45 1000 8000
14941x50 50 1000 6000
14941x55 55 1000 6000
14941x60 60 500 4000
14941x65 65 500 4000
14941x13.M 13
14941x16.M 16
14941x19.M 19
14941x20.M 20
14941x22.M 22
14941x235.M 23,5
14941x25.M 25
14941x30.M 4, 7,20 30 PAKOW’?NBLEL%(%'ORCZE
14941x35.M 35
14941x40.M 40
14941x45.M 45
14941x50.M 50
14941x55.M 55
14941x60.M 60
14941x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

SCLTLEE RS

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN SO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

WRZECIONO® | 9



W-SPIN | WKRETY OKUCIOWE

Y 1 8~ F o
ad I g, A

Zalecany do obudéw serwisowych czesto otwieranych. Zebra hamujace zapewnia-
ja stabilnos¢ potaczenia mimo wielokrotnego montazu. Sprawdza sie szczegdlnie
w PC i PC-ABS.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewka, lekko owalny, zebra hamujace, umozliwia
estetyczne wykoniczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne
wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sa szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwér prowadzacy znaczgco zwieksza
trwatosc potaczenia w plastiku.

WKRET OKUCIOWY 14945xL

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie umiarkowanego momentu
dokrecania, poniewaz soczewkowy teb rozktada
nacisk na wiekszej powierzchni i tatwo maskuje
nadmierne zagtebienie w materiale.

Optymalne obroty montazowe: 700-1100 obr./
min., co zapewnia kontrolowane osadzanie tba bez
ryzyka zapadania sie powierzchni tworzywa.

Dla miekkich tworzyw (PP, PE, PVC) zaleca sie otwor
prowadzacy o sSrednicy mniejszej od rdzenia o 0,2-
0,3 mm w celu ograniczenia rozpychania materiatu.
Zebra hamujace stabilizujg potaczenie, dlatego nie
nalezy stosowac nadmiernego docisku osiowego
w konicowej fazie dokrecania.

Zaleca sie kontrole réwnolegtosci powierzchni tba do
elementu montazowego - nierdwne osadzenie moze
prowadzi¢ do punktowego przecigzenia plastiku.
W potaczeniach widocznych warto stosowac
ogranicznik momentu, aby zachowac jednolitg es-
tetyke wszystkich punktéw montazowych.

W aplikacjach narazonych na drgania nie ma po-
trzeby stosowania dodatkowych srodkéw zabez-
pieczajacych gwint.

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, soczewkowy, zebra hamujace, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
35

14945x35 1000 8000
14945x40 40 1000 8000
4,5 7,20
14945x45 45 1000 6000
14945x50 50 1000 6000
14945x35.M 35
DANE TECHNICZNE
14945x40.M 40 PAKOWANIE ZBIORCZE
— 4,5 7,20 *
14945x45.M 45 /BULK
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 14945x50.M 50

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

10
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Rekomendowany do potgczen wielokrotnego montazu. Gtadki trzon ogranicza
degradacje uformowanego gwintu w tworzywie. Idealny do miekkich materiatéow.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w tworzy-
wach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.

Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewkowy, gtadki, umozliwia estetyczne wykoncze-
nie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: : Odpowiednio dobrana geometria gwintu zapewnia ptynne
wkrecanie i rownomierne rozktadanie sit w tworzywie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sa szeroko stosowane w elektronice, AGD i prze-
mysle motoryzacyjnym.

Warto wiedzieé: Prawidtowo dobrany otwdr prowadzacy znaczaco zwieksza
trwatos¢ potaczenia w plastiku.

—> WAKRET OKUCIOWY 15041xL

Zalecenia montazowe: *

Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy- &=
zyjng regulacja momentu obrotowego, poniewaz
gtadki trzon nie generuje dodatkowego tarcia sta-
bilizujacego potaczenie.

Optymalne obroty montazowe: 800-1200 obr./ 5§
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.
W miekkich tworzywach (PP, PE) zaleca sie wyko-
nanie otworu prowadzacego o srednicy zblizonej
do srednicy rdzenia wkretu, aby ograniczy¢ degra-
dacje gwintu przy wielokrotnym montazu.

Nalezy bezwzglednie unika¢ nadmiernego dokre-
cania, poniewaz moze to trwale zniszczy¢ uformo-
wany gwint w plastiku.

W zastosowaniach serwisowych zaleca sie znako-
wanie punktéw montazowych, aby przy kolejnym
montazu wkrecac¢ wkret w istniejgcy tor gwintu.
Do potaczen o wysokiej trwatosci warto rozwazy¢
zastosowanie tulei lub wktadek gwintowanych.

W montazu seryjnym rekomenduje sie stosowanie
sprzegta przecigzeniowego oraz ogranicznika gte-
bokosci.

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, soczewkowy, gtadki, naped PH2

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

15041x13 2000 32000
15041x16 16 2000 24000
15041x19 19 2000 24000
15041x20 20 2000 24000
15041x22 22 2000 16000
15041x235 23,5 2000 16000
15041x25 25 2000 16000
15041x30 4,1 7,20 30 2000 16000
15041x35 35 2000 12000
15041x40 40 1000 8000
15041x45 45 1000 8000
15041x50 50 1000 6000
15041x55 55 1000 6000
15041x60 60 500 4000
15041x65 65 500 4000
15041x13.M 13
15041x16.M 16
15041x19.M 19
15041x20.M 20
15041x22.M 22
15041x235.M 23,5
15041x25.M 25
15041x30.M 4] 7,20 30 PAKOW?NBEL%(?ORCZE
15041x35.M 35
15041x40.M 40
15041x45.M 45
15041x50.M 50
15041x55.M 55
15041x60.M 60
15041x65.M 65

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN SO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

i
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Przeznaczony do profili PVC wymagajacych estetycznego wykoriczenia. Stozko-
wo-tulejowy teb z zebrami stabilizuje potaczenie. Zaleca sie ograniczenie momentu
koricowego.

Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowo-tulejowy, kielich tba - zebra hamujgce, PH2, umozliwia
estetyczne wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 177PS45xL

Wkret samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowotulejowy, kielich tba - zebra hamujace, naped PH2.

177PS45x38
177PS45x38.M

4,5

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy-
zyjng regulacja momentu obrotowego, poniewaz
zebra hamujgce zwiekszajg opoér koricowej fazy
dokrecania.

Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., aby unikna¢ przypalen PVC.

Nalezy stosowac¢ umiarkowany nacisk osiowy
i pozwoli¢ zebrom wykonac¢ funkcje stabilizujgca
potaczenie.

Nie nalezy kompensowac
dokrecaniem.

Przy montazu seryjnym zaleca sie ogranicznik gte-
bokosci.

luzéw nadmiernym

llo$¢ w pudetku Opakowanie

) s

(szt). zbiorcze (szt).
. 38 1000 1200
' 38 PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

Przyktadowe miejsca zastosowania wkretu
przy oknach antywtamaniowych oraz ciezkich

skrzydtach z wieloszybowymi pakietami szklarskimi.

14
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* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3

Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)
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Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacjg mo-
mentu i stabilnym napedem TX.

¢ Optymalne obroty: 1200-1800 obr./min. przy row-
nomiernym nacisku osiowym.

* Po przebiciu blachy nalezy zmniejszy¢ nacisk, aby
nie zdeformowac tworzywa pod them.

* Nalezy kontrolowac¢ osiowos$¢ wkretu w poczatko-
wej fazie wiercenia.

* W aplikacjach konstrukcyjnych zaleca sie préobny

montaz referencyjny.

Zalecany do potaczen blacha-tworzywo w aplikacjach przemystowych. Geometria
wiertta ogranicza zadziorowanie krawedzi otworu. Naped TX minimalizuje ryzyko
p poslizgu bitu.

Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéow
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdr obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 177SE39TxL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

177SE39Tx13 2000 32000
177SE39Tx16 16 2000 24000
177SE39Tx19 19 2000 24000
177SESeT22 | . 22 2000 16000
177SE39Tx25 25 2000 16000
177SE397Tx32 32 2000 12000
177SE39Tx38 38 1000 8000
177SE39Tx45 45 1000 8000

177SE39Tx13.M 13

177SE39Tx16.M 16

177SE39Tx19.M 19

177SE39Tx22.M 22 PAKOWANIE ZBIORCZ

1775E39TR25M | 0 720 25 / BULK*

177SE39Tx32.M 32

177SE39Tx38.M 38

177SE39Tx45.M 45

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty potaczenia elementu ,,X”, z wykonanym gniazdem
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN 1SO 2702) na wkret z blacha.
Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3 Przyktadowy materiat wykonania:

X - ptyta tworzywo, aluminium, stal

LTRSS (R BB 270=870 [V B - blacha mosiadz, stal, aluminium

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

WRZECIONO® | 15
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Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacjg mo-
mentu i stabilnym napedem TX.

¢ Optymalne obroty: 1200-1800 obr./min. przy réw-
nomiernym nacisku osiowym.

* Po przebiciu blachy nalezy zmniejszy¢ nacisk, aby
nie zdeformowac tworzywa pod them.

* Nalezy kontrolowac osiowos¢ wkretu w poczatko-
wej fazie wiercenia.

* W aplikacjach konstrukcyjnych zaleca sie prébny

montaz referencyjny.

Zalecany do potaczen blacha-tworzywo w aplikacjach przemystowych. Geometria
wiertta ogranicza zadziorowanie krawedzi otworu. Naped TX minimalizuje ryzyko
poslizgu bitu.

F Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 177SE42TxL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13

177SE42Tx13 2000 24000
177SE42Tx16 16 2000 24000
177SE42Tx19 19 2000 16000
177SE42Tx22 22 2000 16000
DANE TECHNICZNE 177SE42Tx25 4n 220 25 2000 16000
177SE42Tx32 32 2000 12000
T 177SE42Tx38 38 1000 8000
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 177SE42Tx45 45 1000 8000
177SE42Tx50 50 1000 6000
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO 177SE42Tx60 50 1000 6000
200 177SE42Tx13.M 13
Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3 177SE42TX16.M 16
177SE42Tx19.M 19
Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5 1775E42Tx22.M 22
1775E42Tx25M | 220 25 PAKOWANIE ZBIORCZE
Zabezpieczenie antykorozyjne: 177SE42Tx32.M ’ ’ 32 / BULK*
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um, 177SE42Tx38.M 38
pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042) 177SE42Tx45.M 45
177SE42Tx50.M 50
Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702) 177SE42TX60.M 60

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia elementu ,X”, z wykonanym gniazdem
na wkret z blacha.

Przyktadowy materiat wykonania:
X - ptyta tworzywo, aluminium, stal
B - blacha mosiadz, stal, aluminium
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Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéow
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci

p poslizgu bitu.

wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-

czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu

w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne

przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-

tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdr obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia

i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 177SE48TxL

Zalecany do potaczen blacha-tworzywo w aplikacjach przemystowych. Geometria
wiertta ogranicza zadziorowanie krawedzi otworu. Naped TX minimalizuje ryzyko

Zalecenia montazowe:

WKRETY SAMOWIERCACE

Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacjg mo-
mentu i stabilnym napedem TX.

Optymalne obroty: 1200-1800 obr./min. przy row-
nomiernym nacisku osiowym.

Po przebiciu blachy nalezy zmniejszy¢ nacisk, aby
nie zdeformowac tworzywa pod them.

Nalezy kontrolowac osiowos¢ wkretu w poczatko-
wej fazie wiercenia.

W aplikacjach konstrukcyjnych zaleca sie probny
montaz referencyjny.

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

177SE48Tx13 1000 16000
177SE48Tx16 16 1000 16000
177SE48TX19 19 1000 12000
177SE48Tx22 22 1000 12000
177SE48Tx25 25 1000 12000
177SE48TXS2 | o . 32 1000 8000
177SE39Tx38 38 1000 6000
177SE39Tx45 45 1000 6000
177SE48Tx50 50 500 4000
177SE48Tx60 60 500 4000
177SE48Tx70 70 500 2400
177SE48Tx80 80 500 2400

177SE48Tx13.M 13

177SE48Tx16.M 16

177SE48Tx19.M 19

177SE48Tx22.M 22

177SE48Tx25.M 25

177SE48Tx32.M 48 720 32 PAKOWANIE ZBIORCZE

177SE39Tx38.M 38 / BULK*

177SE39Tx45.M 45

177SE48Tx50.M 50

177SE48Tx60.M 60

177SE48Tx70.M 70

177SE48Tx80.M 80

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia elementu ,X”, z wykonanym gniazdem
na wkret z blacha.

Przyktadowy materiat wykonania:
X - ptyta tworzywo, aluminium, stal
B - blacha mosiadz, stal, aluminium

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN SO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

WRZECIONO® | 17
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Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z wysoka stabil-
nosciag momentu obrotowego i napedem TX dopa-
sowanym do rozmiaru gniazda.

¢ Optymalne obroty montazowe: 1200-1800 obr./
min., umozliwiajace sprawne przewiercenie cien-
kiej blachy.

* Nalezy stosowac¢ umiarkowany nacisk osiowy do
momentu przebicia metalu, a nastepnie zmniej-
szy¢ docisk.

* W potaczeniach blacha-tworzywo nalezy bez-
wzglednie unika¢ nadmiernego dokrecania.

* W montazu seryjnym zaleca sie sprzegto przecia-

zeniowe.

Ten model przeznaczony jest do taczenia cienkich blach stalowych z elementami
z tworzyw. Wiertto DIN 7504 umozliwia szybkie przebicie metalu bez wstepnego
wiercenia. Naped TX poprawia przenoszenie momentu.

p Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 1770SE39TxL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

w 1770SE39Tx13 2000 32000
1770SE39Tx16 16 2000 24000
1770SE39Tx19 19 2000 24000
1770SE39Tx22 22 2000 16000
1770SE39Tx25 39| 720 25 2000 16000
X

DANE TECHNICZNE
1770SE39Tx32 32 2000 12000
1770SE39Tx38 38 1000 8000

Materiat: stal weglowa / ocynk czarny 1770SE39Tx45 45 1000 8000
1770SE39Tx13.M 13

ievs > _

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO 1770SE39Tx16.M 6

2RO 1770SE39Tx19.M 19

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3 1770SE$9TX22M | - o | 700 |—22 PAKOWANIE ZBIORCZE
1770SE39Tx25.M ' ' 25 / BULK*

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5 1770SE39Tx32.M 32
1770SE39Tx38.M 38

Zabezpieczenie antykorozyjne: 1770SE39Tx45.M 45

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja czarna (Fe/ZnSc]A PN-EN ISO 4042) * BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia elementu ,X”, z wykonanym gniazdem
na wkret z blacha stalowa.

Przyktadowy materiat wykonania:
X - ptyta tworzywo, aluminium, stal
B - blacha stal, mosiadz, aluminium

18 | WRZECIONO®
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Ten model przeznaczony jest do taczenia cienkich blach stalowych z elementami
z tworzyw. Wiertto DIN 7504 umozliwia szybkie przebicie metalu bez wstepnego
wiercenia. Naped TX poprawia przenoszenie momentu.

p Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sa szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 1770SE42TxL

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z wysoka stabil-
noscia momentu obrotowego i napedem TX dopa-
sowanym do rozmiaru gniazda.

Optymalne obroty montazowe: 1200-1800 obr./
min., umozliwiajace sprawne przewiercenie cien-
kiej blachy.

Nalezy stosowac¢ umiarkowany nacisk osiowy do
momentu przebicia metalu, a nastepnie zmniej-
szy¢ docisk.

W potaczeniach blacha-tworzywo nalezy bez-
wzglednie unika¢ nadmiernego dokrecania.

W montazu seryjnym zaleca sie sprzegto przecia-
zeniowe.

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

1770SE42Tx13 2000 24000
1770SE42Tx16 16 2000 24000
1770SE42Tx19 19 2000 16000
1770SE42Tx22 22 2000 16000
1770SE42Tx25 a2 | 720 25 2000 16000
1770SE42Tx32 32 2000 12000
1770SE42Tx38 38 1000 8000
1770SE42Tx45 45 1000 8000
1770SE42Tx50 50 1000 6000
1770SE42Tx60 60 1000 4000

1770SE42Tx13.M 13

1770SE42Tx16.M 16

1770SE42Tx19.M 19

1770SE42Tx22.M 22

1770SE42Tx25.M 25 PAKOWANIE ZBIORCZE

42 | 720

1770SE42Tx32.M 32 / BULK*

1770SE42Tx38.M 38

1770SE42Tx45.M 45

1770SE42Tx50.M 50

1770SE42Tx60.M 60

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia elementu ,X”, z wykonanym gniazdem
na wkret z blacha stalowa.

Przyktadowy materiat wykonania:
X - ptyta tworzywo, aluminium, stal
B - blacha stal, mosiadz, aluminium

et

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk czarny

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN SO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3

Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja czarna (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

WRZECIONO® | 19



W-SPIN | WKRETY SAMOWIERCACE
3 Sy AT Tl . o

i <

,!._. ¢ 2 ;=%
EKSPERT WRZECIONO RADZI
Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z wysoka stabil-
nosciag momentu obrotowego i napedem TX dopa-
sowanym do rozmiaru gniazda.

¢ Optymalne obroty montazowe: 1200-1800 obr./
min., umozliwiajace sprawne przewiercenie cien-
kiej blachy.

* Nalezy stosowac¢ umiarkowany nacisk osiowy do
momentu przebicia metalu, a nastepnie zmniej-
szy¢ docisk.

* W potaczeniach blacha-tworzywo nalezy bez-
wzglednie unika¢ nadmiernego dokrecania.

* W montazu seryjnym zaleca sie sprzegto przecia-

zeniowe.

Ten model przeznaczony jest do taczenia cienkich blach stalowych z elementami
z tworzyw. Wiertto DIN 7504 umozliwia szybkie przebicie metalu bez wstepnego
wiercenia. Naped TX poprawia przenoszenie momentu.

p Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, DIN 7504, TX, umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 1770SE48TxL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 P/O, teb stozkowy, ptaski, naped TX.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

20

M 1770SE48TX13 1000 16000
1770SE48Tx16 16 1000 16000
1770SE48Tx19 19 1000 12000
1770SE48Tx22 22 1000 12000
1770SE48Tx25 25 1000 12000
DANE TECHNICZNE 1770SE48Tx32 32 1000 8000
T 1770SE48Tx38 48 | 720 38 1000 6000
Materiat: stal weglowa / ocynk czarny 1770SE48Tx45 45 1000 6000
1770SE48Tx50 50 500 4000
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO 1770SE48Tx60 60 500 4000
2RO 1770SE48Tx70 70 200 2400
Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3 1770SE48TX80 80 200 2400
1770SE48TX13.M 13
Twardos¢é rdzenia: 270-370 HV5 1770SE48Tx16.M 16
1770SE48Tx19.M 19
Zabezpieczenie antykorozyjne: 1770SE48Tx22.M 22

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um, 1770SE48Tx25.M 25
pasywacja czarna (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042) 1770SE48TX32M vs | a0 - AKOWANIE ZBIORCE
Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702) 1770SE48Tx38M | ‘ 38 / BULK*
1770SE48Tx45.M 45
1770SE48Tx50.M 50
1770SE48Tx60.M 60
1770SE48Tx70.M 70
1770SE48Tx80.M 80

| WRZECIONO®

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia elementu ,X”, z wykonanym gniazdem
na wkret z blacha stalowa.

Przyktadowy materiat wykonania:

X - ptyta tworzywo, aluminium, stal
B - blacha stal, mosiadz, aluminium
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Wariant dedykowany do profili PVC o zwiekszonej grubosci scianki. Diugie wiertto
umozliwia czyste przejscie przez kilka warstw materiatu. Zaleca sie umiarkowane
obroty, aby uniknac¢ przypaler PVC.

Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, PH2, umozliwia estetyczne
wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sa szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 17739xL

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie umiarkowanych obrotéw
montazowych: 700-1000 obr./min., aby ograni-
czy¢ przypalenia PVC.

Nalezy stosowac stabilny, réwnomierny nacisk
osiowy umozliwiajacy ptynne przejscie dtugiego
wiertta przez profil.

W profilach wielokomorowych zaleca sie krotka
pauze po przejsciu pierwszej scianki, aby ustabili-
zowac tor wiercenia.

Nalezy unika¢ gwattownego zwiekszania momen-
tu w koncowej fazie osadzania tba.

Przy montazu seryjnym zaleca sie ogranicznik gte-
bokosci.

Wkret samowiercacy do stolarki PVC z dtugim wierttem, teb stozkowy - ptaski, kielich tba gtadki, naped PH2.

llos¢ w pude’rku Opakowanle

17739x13 2000 32000
17739x16 16 2000 24000
17739x19 19 2000 24000
17739x22 22 2000 16000
17739x25 5o . 25 2000 16000
17739x32 32 2000 12000
17739x38 38 1000 8000
17739x42 42 1000 8000
17739x45 45 1000 8000
17739x50 50 1000 6000

17739x13.M 13

17739x16.M 16

17739x19.M 19

17739x22.M 22

17739x25.M 25 PAKOWANIE ZBIORCZ

3,9 7,20

17739x32.M 32 / BULK*

17739x38.M 38

17739x42.M 42

17739x45.M 45

17739x50.M 50

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

A0

[ ]

Zalecanie stosowanie przy montazu

wzmochien o grubosci scianki powyzej 2,5 mm.

WRZECIONO® |
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Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacja mo-
mentu obrotowego, aby zapewni¢ kontrolowane
wiercenie i formowanie gwintu.

* Optymalne obroty: 900-1200 obr./min., co ogra-
nicza nagrzewanie tworzywa i poprawia jakosc¢
otworu.

* W cienkosciennych tworzywach zaleca sie umiar-
kowany nacisk osiowy, aby unikng¢ zapadania sie
materiatu pod tbem.

* Nalezy przerwac dokrecanie natychmiast po osa-
dzeniu tba w ptaszczyznie powierzchni.

* W produkcji seryjnej zaleca sie kontrole powta-

rzalnosci momentu koricowego.

Przeznaczony do szybkiego montazu elementéw z tworzyw bez wiercenia wstep-
nego. Samowiercacy czubek skraca czas montazu i poprawia powtarzalnosc pro-
cesu. W aplikacjach seryjnych zaleca sie ogranicznik gtebokosci.

F Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementéw
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, PH2, umozliwia estetyczne
wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sg szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 17839xL

Wkret samowiercacy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, naped PH2.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

17839x13 2000 32000
17839x16 16 2000 32000
17839x19 19 2000 24000
17839x22 22 2000 16000
17839x25 39 720 25 2000 16000
17839x32 32 2000 12000
17839x38 38 1000 8000
17839x42 42 1000 8000
17839x45 45 1000 8000
17839x50 50 1000 6000

17839x13.M 13

17839x16.M 16

17839x19.M 19

17839x22.M 22

17839x25.M 29 220 25 PAKOWANIE ZBIORCZ

17839x32.M ’ ' 32 / BULK*

17839x38.M 38

17839x42.M 42

17839x45.M 45

17839x50.M 50

] * BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

L0 I L DANE TECHNICZNE

Zastosowanie przy montazu wzmocnien Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

o grubosci $cianki od 1,5 - 2,5 mm do profili
z wypustami dystansowymi.

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

22 | WRZECIONO®
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Ten wariant sprawdza sie w montazu bez wstepnego nawiercania w miekkich
i Sredniotwardych tworzywach. Kielich tba z RIPami minimalizuje tarcie powierzch-
niowe i poprawia estetyke osadzenia. Zaleca sie kontrole momentu, aby nie nadto-
pi¢ materiatu w strefie wiercenia.

Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania elementow
w tworzywach sztucznych oraz potaczen blacha-tworzywo, bez koniecznosci
wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, kielich tba z RIPami, PH2, umozliwia estetyczne
wykonczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 lub TX gwarantuje pewne
przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety samowiercace sa szeroko stosowane w prefabrykacji i mon-
tazu seryjnym.

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobdér obrotéw znaczaco ogranicza przypalenia
i deformacje tworzywa.

—> WKRET SAMOWIERCACY 17939xL

Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjng re-
gulacja momentu obrotowego, aby ograniczyc ry-

Optymalne obroty montazowe: 900-1300 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym umoz-
liwiajacym stabilne samowiercenie.

* W miekkich tworzywach (PP, PE, PVC) zaleca sie
wykonanie krétkiego naktucia wstepnego, aby po-
prawi¢ osiowos¢ wejscia wkretu.

* Przy montazu seryjnym rekomenduje sie ogranicz-

nik gtebokosci wkretarki.

i zyko nadtopienia tworzywa w fazie wiercenia.
L]

Wkret samowiercacy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, naped PH2.

llos¢ w pudetku Opakowanie
13

17939x13 2000 32000
17939x16 16 2000 32000
17939x19 19 2000 24000
17939x22 22 2000 16000
17939x25 5o 220 25 2000 16000
17939x32 32 2000 12000
17939x38 38 2000 8000
17939x42 42 2000 8000
17939x45 45 2000 8000
17939x50 50 1000 6000

17939x13.M 13

17939x16.M 16

17939x19.M 19

17939x22.M 22

17939x25.M 25 PAKOWANIE ZBIORCZ

3,9 7,20

17939x32.M 32 / BULK*

17939x38.M 38

17939x42.M 42

17939x45.M 45

17939x50.M 50

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

i@ I

Zastosowanie przy montazu wzmocnien
o grubosci $cianki od 1,5 - 2,5 mm do profili
bez wypustéw dystansowych.
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Ten wariant zostat zaprojektowany z mysla o montazu oku¢ i wzmocnien w pro-
filach PVC bez koniecznosci wstepnego nawiercania. Stozkowo-tulejowy teb za-
pewnia precyzyjne centrowanie wkretu w otworze montazowym, a zebra hamu-
jace stabilizujg potaczenie w koncowej fazie dokrecania. W aplikacjach seryjnych
zaleca sie stosowanie ogranicznika momentu, aby zachowac¢ powtarzalng gtebo-
kos$¢ osadzenia i unikna¢ zapadania sie tba w profil.

Przeznaczenie: Dedykowany do szybkiego i trwatego mocowania okuc¢ oraz elemen-
téw konstrukeyjnych w profilach PVC, bez koniecznosci wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowo-tulejowy, kielich tba - zebra hamujace, PH2, umozliwia
estetyczne wykorniczenie powierzchni i stabilne osadzenie w materiale.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
w jednym cyklu roboczym, a zebra hamujace zwiekszajg stabilnos¢ potaczenia
i odpornos¢ na luzowanie.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje pewne przeno-
szenie momentu obrotowego oraz kompatybilnos¢ z powszechnie stosowanymi
wkretarkami montazowymi.

Ciekawostka: Wkrety tego typu sg powszechnie stosowane w produkcji okien

i drzwi PVC, gdzie liczy sie zaréwno szybkos¢ montazu, jak i powtarzalna estetyka
punktéw mocowania.

Warto wiedzieé: Stozkowo-tulejowy teb z zebrami hamujacymi ogranicza spadek sity
docisku wynikajacy z petzania PVC, co poprawia diugoterminowa stabilnos¢ potaczenia.

—> WKRET OKUCIOWY 17342xL

Wkret samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowotulejowy, kielich tba - zebra hamujace, naped PH2.

llo$¢ w pudetku

Opakowanie

NEES “ (SZt)' zbiorcze (SZt)'
17342x28 28
4,2 7,20 3.5 1000 12000
17342x35 35
17342x28.M 28 PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*
4,2 7,20 3.5
17342x35.M 35 PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precyzyj-
n3g regulacja momentu obrotowego, poniewaz zebra
hamujace zwiekszajg opor koricowej fazy dokrecania.
Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., aby ograniczyc¢ ryzyko przypalern PVC i nad-
miernego uplastycznienia materiatu.

Nalezy stosowac umiarkowany, rownomierny na-
cisk osiowy, umozliwiajgcy ptynne samowiercenie
i stabilne osadzanie tba.

Nie nalezy kompensowac luzéw nadmiernym dokre-
caniem - zebra hamujgce petnia funkcje stabilizujaca
potaczenie.

Nalezy unika¢ gwattownego zwiekszania momen-
tu w koncowej fazie dokrecania, aby nie zdeformo-
wac kielicha tba.

W zastosowaniach serwisowych zaleca sie znako-
wanie punktéw montazowych w celu zachowania
toru gwintu przy ponownym montazu.

W montazu seryjnym rekomenduije sie stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego oraz ogranicznika gtebokosci.

L A5 AL

L
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Ten wariant zostat zaprojektowany do regeneracji wyrobionych otworéw monta- » Zalecenia montazowe: -

zowych w profilach PVC. Mate ripy zwiekszaja tarcie w koricowej fazie dokrecania, f@ ° Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjng ==

stabilizujac potaczenie bez ryzyka pekniecia profilu. W montazu naprawczym zale- | regulacja momentu obrotowego, aby nie dopro-

p ca sie umiarkowany moment, aby nie powieksza¢ istniejacego otworu. 1 wadzi¢ do dalszego powigkszania wyrobionego
otworu w profilu PVC.

¢ Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./

% min., co pozwala ograniczy¢ nagrzewanie tworzy-

Przeznaczenie: Dedykowany do naprawczego mocowania oku¢ w profilach PVC,
umozliwia stabilne osadzenie w miejscach z uszkodzonym lub wyrobionym gwintem.

Konstrukcja tba: Soczewkowy, kielich tbha - mate ripy, PH2, ocynk biaty, umozliwia
estetyczne wykonczenie i zwieksza odpornos¢ na luzowanie.

Cechy montazowe: Mate ripy poprawiajg zakotwienie w tworzywie i stabilnos¢
potaczenia przy naprawach.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 zapewnia wygodng obstuge
popularnymi wkretarkami.

e s

wa i poprawia kontrole koricowej fazy dokrecania.
* Nalezy stosowac¢ umiarkowany, réwnomierny na-
cisk osiowy, umozliwiajgcy stabilne wejscie wkretu
w istniejacy tor gwintu.
* Mate ripy nalezy traktowac jako element stabilizu-
jacy potaczenie - nie nalezy kompensowac luzow
nadmiernym dokrecaniem.

Cieka_:wostka:_Wkrety naprawcze tego typu pozwalaja unikng¢ wymiany catego * Nalezy przerwac dokrecanie natychmiast po sta-
okucia w profilach PVC. bilnym osadzeniu tba w powierzchni profilu.
Warto wiedzieé: Mate ripy stabilizujg potaczenie bez nadmiernego rozpychania * W zastosowaniach serwisowych zaleca sie wkre-
materiatu. canie wkretu doktadnie w istniejgcy tor gwintu.

* Przy montazu seryjnym lub powtarzalnych naprawach
zaleca sie stosowanie sprzegta przecigzeniowego.

—> WKRET NAPRAWCZY 14948xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, soczewkowy, zebra hamujace, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
25

sl 14948x25 2000 16000
14948x40 40 1000 8000
4,8 7,20
14948x50 50 500 4000
14948x60 60 500 4000
14948x25.M 25
DANE TECHNICZNE
14948x40.M 40 PAKOWANIE ZBIORCZE
R 4,8 7,20 .
14948x50.M 50 / BULK
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 14948x60.M 60

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO
2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardosc rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

| Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757 |
h
L
|

30 | WRZECIONO®




PEeT

-”'. o A -
EKSPERT WRZECIONO RADZ|

Zalecenia montazowe: -
Ten wariant przeznaczony jest do napraw okuc¢ w profilach PVC bez dodatkowych

elementéw stabilizujgcych. Gtadka geometria trzonu ogranicza dalszg degradacje
p tworzywa w miejscu montazu. Zaleca sie kontrole momentu koricowego, aby nie

¢ Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy- =
zyjng regulacja momentu obrotowego, poniewaz
brak ripow nie zapewnia dodatkowego tarcia sta-
bilizujacego potaczenie.

Przeznaczenie: Dedykowany do naprawczego mocowania oku¢ w profilach PVC. * Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./

y
zniszczy¢ istniejacego toru gwintu. i
Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewkowy, bez ripédw, PH2, ocynk biaty, umozliwia E min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.

estetyczne wykoriczenie powierzchni. * Nalezy bezwzglednie unika¢ nadmiernego dokre-

Cechy montazowe: Brak ripdw ogranicza dalsze rozpychanie materiatu. Selilh _aby i ZNEZEAYE [SEnERECE® Toiil Gl
w profilu PVC.

* W zastosowaniach serwisowych zaleca sie znako-
wanie punktéw montazowych i ponowne wkreca-
nie wkretu w ten sam tor gwintu.

* Przy wyraznie wyrobionych otworach zaleca sie
zastosowanie wkretu o wiekszej srednicy zamiast

~ S ) zwiekszania momentu dokrecania.

4 Sk : Ak T AR R * Nie zaleca sie rozwiercania otworu przed monta-
zem wkretu naprawczego.
* W montazu seryjnym rekomenduje sie stosowanie
sprzegta przecigzeniowego oraz ogranicznika gte-
bokosci.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnos$é
z powszechnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Gtadkie wkrety naprawcze sa czesto stosowane przy serwisie okien.
Warto wiedzieé: Brak ripdw pozwala zachowac istniejacy gwint w PVC.

—> WKRET NAPRAWCZY 15048xL

Wkret okuciowy do tworzyw sztucznych, teb stozkowy, soczewkowy, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
25

15048x25 2000 16000
15048x40 40 1000 8000
4,8 7,20
15048x50 50 500 4000
15048x60 60 500 4000
15048x25.M 25 DANE TECHNICZNE
15048x40.M 40 PAKOWANIE ZBIORCZE —
4,8 7,20 -
15048x50.M 50 / BULK
15048x60.M 60 Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach. Moment zrywajacy' > 340 Nm (PN-EN 1SO

2702)

Twardosé powierzchni: > 450 HVO,3
Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5
Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,

pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN-EN ISO 4757

i
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Ten wariant zostat zaprojektowany do trwatego mocowania oku¢ w elementach
Z tworzyw sztucznych o podwyzszonej podatnosci na petzanie materiatu. Zebra
hamujace stabilizuja potaczenie w koricowej fazie dokrecania i ograniczaja sa-
moczynne luzowanie pod wptywem drgan oraz zmian temperatury. W produkcji
seryjnej zaleca sie stosowanie statego momentu dokrecania, aby zapewni¢ po-
wtarzalna site docisku i nie przecigzac struktury tworzywa.

Przeznaczenie: dedykowany do trwatego mocowania okuc¢ i elementéw funkcjo-
nalnych w tworzywach sztucznych, zapewnia stabilne potaczenie bez ryzyka sa-
moczynnego luzowania.

Konstrukcja tba: stozkowy, ptaski lub ptaski fazowany, zebra hamujace, PH2 -
umozliwia estetyczne zlicowanie tba z powierzchnig oraz zwieksza odpornoscé
potaczenia na luzowanie.

Cechy montazowe: zebra hamujgce zwiekszajg tarcie w koricowej fazie dokreca-
nia i poprawiajg stabilnos¢ potaczenia, ograniczajac ryzyko nadmiernego dokre-
cenia wkretu w tworzywie.

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnos$é
z popularnymi wkretarkami oraz pewne przenoszenie momentu obrotowego.

Ciekawostka: Wkrety z zebrami hamujacymi sg czesto stosowane w elementach
z tworzyw narazonych na drgania, takich jak obudowy urzadzen technicznych,
osprzet elektryczny i komponenty motoryzacyjne.

Warto wiedzieé: Zebra hamujace nie zwiekszaja istotnie momentu zerwania, lecz
poprawiaja dtugoterminowa stabilnos¢ potaczenia poprzez ograniczenie mikro-
ruchéw i petzania tworzywa pod obcigzeniem.

—> WKRET NAPRAWCZY HILO 14748xL

Wkret okuciowy, naprawczy PVC typu HILO, teb stozkowy, ptaski, gtadki, naped PH2

llo$¢ w pudetku Opakowanie
25

14748x25 2000 16000
14748x32 32 1000 8000
14748x38 i . 38 1000 8000
14748x45 45 1000 6000
14748x50 50 500 4000
14748x60 60 500 4000

14748x25.M 25

14748x32.M 32

14748x38.M 48 220 38 PAKOWANIE ZBIORCZE

14748x45.M ' ' 45 / BULK*

14748x50.M 50

14748x60.M 60

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardosé powierzchni: > 450 HVO0,3

Twardosc rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacja mo-
mentu obrotowego, aby nie doprowadzi¢ do nad-
miernego przecigzenia tworzywa.

¢ Optymalne obroty montazowe: 800-1200 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.

* Nalezy stosowac réwnomierny docisk umozliwia-
jacy osiowe formowanie gwintu w tworzywie.

* Nie nalezy kompensowac¢ luzéw nadmiernym
dokrecaniem - zebra hamujgce petnig funkcje sta-
bilizujaca potaczenie.

* Po uzyskaniu stabilnego docisku tba nalezy prze-
rwac dokrecanie.

* W montazu seryjnym zaleca sie stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego lub ogranicznika momentu.

Przyktadowe miejsca zastosowan.

WRZECIONO®
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Ten wariant zostat dopasowany geometrycznie do profili prowadnic rolet syste-
mow BRUGMANN i VEKA. Krotka diugoscé robocza ogranicza ryzyko przebicia
$cianki profilu oraz deformacji komory montazowej. W aplikacjach seryjnych za-
leca sie stosowanie ogranicznika momentu, aby zachowac powtarzalny docisk
i prowadnicy i unikng¢ lokalnych odksztatcen PVC.
= Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego mocowania prowadnic rolet w sys-
7. temach BRUGMANN i VEKA, zapewnia stabilne osadzenie bez ryzyka uszkodze-
‘¥ nia profilu.
Konstrukcja tba: Maty teb techniczny umozliwia dyskretne osadzenie w prowad-
nicy oraz kontrolowane zagtebianie w materiale.
Cechy montazowe: : Krotki gwint zapewnia szybkie i powtarzalne zakleszczenie
prowadnicy bez nadmiernego rozpychania scianki profilu.
Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH gwarantuje wygodng obstuge
za pomocg powszechnie stosowanych wkretarek montazowych.

Ciekawostka: Wkrety zaciskowe tego typu sg coraz czesciej stosowane jako al-
ternatywa dla nitéw, poniewaz umozliwiajg szybszy montaz i tatwy demontaz
serwisowy.

Warto wiedzieé: Zbyt wysoki moment dokrecania moze trwale zdeformowac
Scianke profilu PVC i obnizy¢ site docisku prowadnicy w czasie.

—> WKRET POLACZENIOWY 17401

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, BRUGMANN/VEKA. Naped PH2.

17401 1000 6000
17401M PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

llo$¢ w pudetku Opakowanie
13 |

0 ‘ 9

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardosé powierzchni: > 450 HVO0,3

Twardosc rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjna re-
gulacja momentu obrotowego, aby nie zdeformo-
wac scianki profilu PVC.

Dokreca¢ wkret do momentu stabilnego zaklesz-
czenia prowadnicy, bez dalszego zwiekszania mo-
mentu.

Optymalne obroty montazowe: 600-900 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.
Nalezy kontrolowaé osiowos¢ wkretu w poczatko-
wej fazie dokrecania.

Przy montazu seryjnym zaleca sie stosowanie
ogranicznika momentu lub gtebokosci.

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN ISO 4757

i
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Zalecenia montazowe:

Ten wariant zostat zoptymalizowany pod tolerancje wymiarowe profili VEKA, aby
zapewnic stabilne i osiowe docisniecie prowadnicy. Precyzyjna geometria gwintu
umozliwia powtarzalny montaz bez luzéw. Zaleca sie dokrecanie do momentu

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacjg mo-
mentu obrotowego, aby zapewni¢ powtarzalny

'.= pierwszego wyczuwalnego oporu, bez dalszego zwiekszania momentu. docisk pn:owadnlcy. . :
i ) . i . ; * Dokreca¢ do momentu pierwszego wyczuwalne- ’
Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego montazu prowadnic rolet w syste- go oporu - nie kompensowaé luzéw nadmiernym 4
7 mach VEKA. dokrecaniem. 5,
Konstrukcja tba: Niskoprofilowy teb techniczny umozliwia estetyczne osadzenie * Optymalne obroty: 600-900 obr./min.
w prowadnicy. * Nalezy unika¢ gwattownego zwiekszania momen- &
Cechy montazowe: Precyzyjny gwint zapewnia rGwnomierny docisk prowadnicy tu w konicowej fazie montazu.
i ogranicza ryzyko lokalnych naprezen w profilu. * W produkcii seryjnej zaleca sie kalibracje momen-

tu dokrecania.
Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH kompatybilny z bitami monta- <

zowymi stosowanymi w produkcji stolarki. g o e B TN SRR o
Ciekawostka: Wariant ten jest czesto stosowany seryjnie na liniach produkcyjnych
stolarki PVC.

Warto wiedzieé: Powtarzalno$¢ momentu dokrecania ma bezposredni wptyw na
dtugoterminowa stabilnos¢ prowadnicy.

—> WKRET POLACZENIOWY 17402

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, VEKA. Naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
17402 = 1000 | 6000
17402.M PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

] n

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN ISO 4757

Twardos$é powierzchni: > 450 HVO0,3
Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

% Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)
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Ten wariant zostat zaprojektowany do profili KOMMERLING o zwiekszonej gru-
bosci Scianki. Geometria gwintu zapewnia stabilne zakleszczenie prowadnicy bez
ryzyka peknie¢ PVC. W koricowej fazie montazu zaleca sie wolniejsze obroty, aby
ograniczy¢ koncentracje naprezen.

Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego mocowania prowadnic rolet w sys-
temach KOMMERLING.

Konstrukcja tba: teb techniczny o wzmocnionej geometrii umozliwia stabilne
osadzenie w prowadnicy.

Cechy montazowe: Gwint o podwyzszonej no$nosci zapewnia trwaty docisk na-
wet przy wiekszej grubosci scianek profilu.

Naped i kompatybilnos$é: Standardowy naped PH gwarantuje wygodng obstuge
narzedziami montazowymi.

Ciekawostka: Czesto stosowany w systemach rolet zewnetrznych montowanych
na profilach PVC o zwiekszonej sztywnosci.

Warto wiedzieé: Ograniczenie obrotéw w konncowej fazie montazu zmniejsza ry-
zyko mikropekniec profilu.

—> WKRET POLACZENIOWY 17405

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, KOMMERLING. Naped PH2.

llos$¢ w pudetku Opakowanie
13

17405 1000 | 6000

0] n
17405.M

PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie umiarkowany moment dokrecania, po-
niewaz profile KOMMERLING majg zwiekszona
grubos¢ $cianki.

Optymalne obroty montazowe: 600-850 obr./min,
co ogranicza ryzyko mikropeknie¢ PVC.

Nalezy stosowac¢ rownomierny nacisk osiowy
umozliwiajacy ptynne zakleszczenie prowadnicy.
Nie nalezy dokrecac po osiggnieciu stabilnego do-
cisku.

Przy montazu seryjnym zaleca sie préobny montaz
referencyjny.

| BTSRRI

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN ISO 4757

i
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Ten wariant zostat dedykowany do precyzyjnych profili systeméw SCHUCO. Za-
pewnia osiowy docisk prowadnicy bez ryzyka jej przekoszenia. Zaleca sie kontrole
gtebokosci osadzenia, aby unikngé¢ punktowego przecigzenia profilu.
Przeznaczgnie: Dedykowany do zaciskowego montazu prowadnic rolet w syste-
mach SCHUCO.

Konstrukcja tba: Niskoprofilowy teb techniczny umozliwia estetyczne i dyskretne
osadzenie w prowadnicy.

Cechy montazowe: Krotki skok gwintu zapewnia szybkie i kontrolowane zaklesz-
czenie elementu.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH zapewnia pewne przenoszenie
momentu.

Ciekawostka: Umozliwia szybki montaz prowadnic bez koniecznosci nitowania.
Warto wiedzieé: Nadmierny docisk moze prowadzi¢ do lokalnej deformaciji pro-
wadhnicy.

—> WKRET POLACZENIOWY 17407

42

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, SCHUCO. Naped PH2.

17407
17407M

llo$¢ w pudetku Opakowanie
10

[¢]

Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy-
zyjna regulacja momentu obrotowego ze wzgledu
na waskie tolerancje profili SCHUCO.

Optymalne obroty: 600-850 obr./min.

Dokreca¢ do momentu osiowego zakleszczenia
prowadnicy, bez dalszego docisku.

Nalezy kontrolowac gtebokosc¢ osadzenia wkretu.
W montazu seryjnym zaleca sie ogranicznik mo-
mentu.

Whias iy

1000 | 6000
PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

n

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN ISO 4757

i
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* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO0,3

Twardosc rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)



Zalecenia montazowe:

Ten wariant zostat zaprojektowany jako uniwersalne rozwigzanie dla kilku sys-
temow profili PVC. Zapewnia stabilne zakleszczenie prowadnicy przy zréznico-
wanej grubosci $cianek. Zaleca sie probny montaz referencyjny w celu doboru

* Zaleca sie stosowanie umiarkowanego momen-
tu dokrecania, dobranego pod najcienszy profil

—’ optymalnego momentu dokrecania. w danym systemie.
I . . ) ) ’ ¢ Optymalne obroty montazowe: 600-900 obr./
Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego mocowania prowadnic rolet w sys- Al
§ temach SKS, Aluplast, Finstral i Menke. ¢ Nalezy stosowac réwnomierny nacisk osiowy, aby
Konstrukcja tba: Uniwersalny teb techniczny umozliwia stabilne osadzenie w réz- uniknaé punktowego przecigzenia profilu.
nych typach prowadnic. * Nie nalezy kompensowad¢ Iluzéw nadmiernym
Cechy montazowe: Gwint zoptymalizowany pod rézne grubosci $cianek profili. dokrecaniem.

* Przy pierwszym montazu zaleca sie probe referen-

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH kompatybilny z powszechnymi s

wkretarkami montazowymi.
Ciekawostka: Czesto stosowany w serwisach stolarki PVC. L TR, IR TN

Warto wiedzieé: Moment dokrecania nalezy dobra¢ pod najcienszy profil w da-
nym systemie.

—> WKRET POLACZENIOWY 17411

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, SKS / Aluplast / Finstral / Menke. Naped PH2.

llos$¢ w pudetku Opakowanie
1741 . 1000 | 6000
1741M.M PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

0 ‘ n

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702) Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN SO 4757

Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3
Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne: %
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

WRZECIONO®
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Zalecenia montazowe:

* Zaleca sie stosowanie umiarkowanego momentu
dokrecania, aby nie przebic¢ $cianki profilu.
Optymalne obroty: 600-900 obr./min.

Dokreca¢ do momentu stabilnego docisku pro-

Ten wariant zostat zaprojektowany do systemoéw BUILDING, w ktorych istotna jest
kontrola gtebokosci osadzenia. Krotka dtugosé robocza ogranicza ryzyko przebi-
cia $cianki profilu. Zaleca sie umiarkowany moment dokrecania.

Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego montazu prowadnic rolet w syste-

mach BUILDING. wadnicy.

Konstrukcja tba: Maty teb techniczny umozliwia dyskretne osadzenie w prowadnicy. ° lf\lal_eZy unika¢ nadmiernego docisku w koricowej
. ) ; . ; . . azie.

C;eC::flill)L[J montazowe: Precyzyjny docisk prowadnicy bez nadmiernego rozpychania O WY mentERy SERiny ZElEee SiE cerEmieEnil cles

profiu. bokosci.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH.

Ciekawostka: Popularny w prefabrykacji rolet. ] i i :. :

Warto wiedzieé: Nie wymaga wstepnego nawiercania profilu. \ ) - B

—> WKRET POLACZENIOWY 17412

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, BUILDING. Naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
17412 = 1000 | 6000
17412.M PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

0] ‘ 12

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

W

L DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3

. Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

% 1] Zabezpieczenie antykorozyjne:

Krzyzowe Philips Nr 2 wg PN- EN ISO 4757

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)
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Ten wariant zostat przeznaczony do prowadnic rolet montowanych w konstruk-
cjach metalowych. Gwint metryczny M4 zapewnia powtarzalny i kontrolowany
docisk elementu. W aplikacjach narazonych na drgania zaleca sie zastosowanie
podktadki sprezystej lub kleju do gwintéw.

Przeznaczenie: Dedykowany do zaciskowego mocowania prowadnic rolet w kon-
strukcjach metalowych.

Konstrukcja tba: teb techniczny z gwintem metrycznym M4x5 umozliwia precy-
zyjne osadzenie.

Cechy montazowe: Gwint metryczny zapewnia wielokrotny montaz bez degra-
dacji potaczenia.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH.

Ciekawostka: Stosowany w systemach aluminiowych.

Warto wiedzieé: Gwint metryczny umozliwia powtarzalny montaz serwisowy bez
utraty sity docisku.

—> WKRET POLACZENIOWY 17413

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek lub wkretakéw
dynamometrycznych z precyzyjng regulacja mo-
mentu obrotowego.

Optymalne obroty montazowe: 400-700 obr./min.
Gwint metryczny M4 nalezy wkrecac¢ osiowo, aby
nie uszkodzi¢ gwintu w elemencie metalowym.
Nie nalezy dokrecac¢ po osiggnieciu oporu kornco-
wego.

W aplikacjach narazonych na drgania zaleca sie
zastosowanie podktadki sprezystej lub kleju do
gwintow.

Wkret zaciskowy do prowadnic rolet, konstrukcja metalowa M4x5. Naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
REES “ zbiorcze (SZt)'
5

17413 . o 1000 | 8000
17413.M PAKOWANIE ZBIORCZE / BULK*

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosc rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Wgtebienie krzyzowe PH Nr2 wg PN-EN 1SO 4757

WRZECIONO® | 45
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Ten wariant zostat zaprojektowany do montazu okué¢ w profilach PVC bez wstep-
nego nawiercania, przy zachowaniu wysokiej estetyki powierzchni. Kielich tba
ogranicza lokalne tarcie i zmniejsza ryzyko zapadania sie tworzywa w koncowej
fazie dokrecania. W produkcji seryjnej zaleca sie stosowanie statego momentu
dokrecania, aby zapewni¢ powtarzalnosc¢ sity docisku i trwatos¢ potaczenia.
Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w profi-
ilach PVC, bez koniecznosci wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewkowy, kielich tba - zebra frezujace, PH2, umoz-
liwia estetyczne osadzenie i stabilny docisk.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
metrycznego M4 w jednym cyklu.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnosé
z popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety metryczne M4 w PVC s3 czesto stosowane w systemach
okuc¢ o podwyzszonej nosnosci.

Warto wiedzieé: Zebra frezujgce ograniczaja petzanie PVC w czasie.

—> WKRET METRYCZNY 1664xL

48

Wkret metryczny M4, samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowy, soczewkowy, kielich tba - zebra frezujgce, naped PH2.

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z precyzyjna regu-
lacjag momentu obrotowego, poniewaz zebra frezu-
jace zwiekszajg opor koricowej fazy dokrecania.
Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., aby ograniczy¢ nagrzewanie PVC i nadmier-
ne uplastycznienie materiatu.

Nalezy stosowadé umiarkowany, réwnomierny na-
cisk osiowy umozliwiajacy ptynne samowiercenie
i stabilne formowanie gwintu M4.

Nie nalezy kompensowac¢ Iluzéw nadmiernym
dokrecaniem - zebra frezujace petnig funkcje sta-
bilizujaca potaczenie.

Po osiggnieciu stabilnego docisku tba nalezy prze-
rwac¢ dokrecanie, aby nie zdeformowac kielicha
tba ani profilu PVC.

W montazu seryjnym zaleca sie stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego lub ogranicznika momentu.

INDEKS - llos¢ vsgzpudeiku Opakowasr;e zbiorcze

X
)
'y
$
'
&
*

ke

Zastosowanie przy montazu wzmocnien
o grubosci $cianki ponizej 1,5 mm do
profili bez wypustéw dystansowych.

| WRZECIONO®

1664x16 2000 24000
1664x19 19 2000 24000
1664x25 40 720 25 2000 16000
1664x32 32 2000 12000
1664x38 38 1000 8000
1664x45 45 1000 8000

1664x16.M 16

1664x19.M 19

122;‘2;: 40 720 zi PAKOW?I\BJIEL%(%IORCZE

1664x38.M 38

1664x45.M 45

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)

Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)
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Ten wariant zostat zaprojektowany do montazu okuc¢ w profilach PVC bez wstep-
nego nawiercania, przy zachowaniu wysokiej estetyki powierzchni. Gtadki kielich
tba ogranicza lokalne tarcie i zmniejsza ryzyko zapadania sie tworzywa w konco-
wej fazie dokrecania. W produkcji seryjnej zaleca sie stosowanie statego momen-
tu dokrecania, aby zapewni¢ powtarzalnosc sity docisku i trwatos¢ potaczenia.
Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania oku¢ i elementéw w profi-
ilach PVC, bez koniecznosci wstepnego nawiercania.

Konstrukcja tba: Stozkowy, soczewkowy, kielich tba gtadki, PH2 - umozliwia este-
tyczne osadzenie i rownomierny rozktad sity docisku.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
metrycznego M4 w jednym cyklu.

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnos¢
z popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Warianty z gtadkim kielichem tba sg czesto stosowane w widocz-
nych punktach montazowych stolarki PVC.

Warto wiedzieé¢: Gtadki kielich ogranicza koncentracje naprezen w PVC i popra-
wia trwatos¢ estetyczna potaczenia.

—> WKRET METRYCZNY 1674xL

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy-
zyjna regulacja momentu obrotowego, poniewaz
gtadki kielich tba nie generuje dodatkowego tarcia
stabilizujacego potaczenie.

Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.
Nalezy stosowac réwnomierny docisk umozliwia-
jacy osiowe samowiercenie i stabilne formowanie
gwintu M4,

Nie nalezy dokrecac po osiggnieciu oporu kornco-
wego, aby nie zniszczy¢ uformowanego gwintu
w tworzywie.

W aplikacjach widocznych zaleca sie zakoncze-
nie dokrecania w momencie zlicowania tba z po-
wierzchnig profilu.

W montazu seryjnym zaleca sie stosowanie sprze-
gta przecigzeniowego lub ogranicznika momentu.

Wkret metryczny M4, samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowy, soczewkowy, kielich tba gtadki, naped PH2.

INDEKS D llos¢ \(Agzptl)Jdelku Opakow?snzite)zbiorcze
16

1674x16 2000 24000
1674x19 19 2000 24000
1674x25 40 720 25 2000 16000
1674x32 32 2000 12000
1674x38 38 1000 8000
1674x45 45 1000 8000
1674x16.M 16
1674x19.M 19
1674x38.M 38
1674x45.M 45

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

——
- Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zastosowanie przy montazu wzmocnien
o grubosci $cianki ponizej 1,5 mm do
profili z wypustami dystansowymi.

WRZECIONO® |
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Ten wariant zostat zaprojektowany do aplikacji wymagajacych zlicowania tba Zalecenia montazowe:

z powierzchnia profilu PVC. Zebra frezujace w kielichu tba stabilizuja potaczenie e Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacja mo- %

oraz ograniczajg luzowanie w dtugim okresie eksploatacji. W koricowej fazie mon- mentu obrotowego, aby nie doprowadzi¢ do nad-

tazu zaleca sie wolniejsze obroty, aby zachowac estetyke powierzchni i uniknac miernego zagtebiania ptaskiego tba w profilu PVC.

nadmiernego zagtebiania tba. ¢ Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., aby umozliwi¢ kontrolowane samowiercenie
i estetyczne zlicowanie tba.

* Nalezy stosowac¢ umiarkowany, réwnomierny na-
cisk osiowy i pozwoli¢ zebrom frezujgcym wyko-
nac¢ funkcje stabilizujaca potaczenie.

* Nie nalezy kompensowac¢ Iluzéw nadmiernym

dokrecaniem - moze to prowadzi¢ do zapadania

sie tba w materiale.

Po uzyskaniu zlicowania tba z powierzchnia profilu

nalezy natychmiast przerwac dokrecanie.

Ciekawostka: Ptaskie tby sg czesto wymagane w systemach okuc¢ ukrytych oraz * W montazu seryjnym zaleca sie stosowanie ogranicz-

elementach maskujacych. nika gtebokosci lub sprzegta przecigzeniowego.

Warto wiedzieé: Zebra frezujace zwiekszajg odpornoséé potaczenia na luzowanie
przy obcigzeniach dynamicznych.

Przeznaczenie: Dedykowany do trwatego mocowania okuc i elementéw w profi-
ilach PVC z estetycznym zlicowaniem tba.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, kielich tba - zebra frezujace, PH2 - umozliwia
zlicowanie tba z powierzchnig profilu i stabilny docisk.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia wykonanie otworu i gwintu
metrycznego M4 w jednym cyklu.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnosé .
z popularnymi wkretarkami.

—> WKRET METRYCZNY 16604xL

Wkret metryczny M4, samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowy, ptaski, kielich tba - zebra frezujace, naped PH2.

INDEKS D llos¢ \(Agzptl)Jdelku Opakow(asnzite)zbiorcze
16

16604x16 2000 24000
16604x19 19 2000 24000
16604x25 25 2000 16000
4,0 7,20
16604x32 32 2000 12000
16604x38 38 1000 8000
16604x45 45 1000 8000
16604x16.M 16
16604x19.M 19
16604x25.M 25 PAKOWANIE ZBIORCZE
4,0 7,20 Y
16604x32.M 32 / BULK
16604x38.M 38
16604x45.M 45
* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)

Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zastosowanie przy montazu wzmocnien
o grubosci $cianki ponizej 1,5 mm do
profili bez wypustéw dystansowych.
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p Ten wariant zostat zaprojektowany z mysla o aplikacjach serwisowych oraz mon-
tazu widocznym w profilach PVC. Gtadki kielich tba umozliwia estetyczne wykon-
czenie powierzchni i ogranicza ryzyko zapadania sie tworzywa. Zaleca sie kon-
trole momentu koricowego, aby nie zniszczy¢ istniejgcego toru gwintu w profilu. E

Przeznaczenie: Dedykowany do montazu i serwisu oku¢ oraz elementéow funkcjo-
nalnych w profilach PVC.

Konstrukcja tba: Stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, PH2 - umozliwia estetyczne
osadzenie i rownomierny docisk.

Cechy montazowe: Samowiercacy czubek umozliwia szybkie wykonanie otworu
i formowanie gwintu M4.

Naped i kompatybilno$é: Standardowy naped PH2 zapewnia kompatybilnos¢
z popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Ten wariant jest czesto stosowany w serwisie stolarki PVC oraz przy
wymianie okuc.

Warto wiedzieé: Gtadki kielich tba zmniejsza ryzyko lokalnych uszkodzen po-
wierzchni profilu.

—> WKRET METRYCZNY 16704xL

Zalecenia montazowe:

Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy-
zyjng regulacja momentu obrotowego, szczegdl-
nie w aplikacjach serwisowych.

Optymalne obroty montazowe: 700-1000 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.
Nalezy stosowac stabilny docisk umozliwiajacy
osiowe samowiercenie i poprawne formowanie
gwintu M4,

Nie nalezy dokrecac po osiagnieciu oporu korico-
wego, aby nie zniszczyc istniejacego toru gwintu
w PVC.

W zastosowaniach serwisowych zaleca sie wkre-
canie wkretu doktadnie w istniejgcy tor gwintu.

W montazu seryjnym rekomenduje sie stosowanie
sprzegta przecigzeniowego oraz kontroli momen-
tu konncowego.

Wkret metryczny M4, samowiercacy do stolarki PVC, teb stozkowy, ptaski, kielich tba gtadki, naped PH2.

INDEKS D llos¢ \(I\éZptL)Jdeka Opakow?sr;ite)zbiorcze
16

16704x16 2000 24000
16704x19 19 2000 24000
16704x25 25 2000 16000
4,0 7,20
16704x32 32 2000 12000
16704x38 38 1000 8000
16704x45 45 1000 8000
16704x16.M 16
16704x19.M 19
16704x25.M 25 PAKOWANIE ZBIORCZE
4,0 7,20 >
16704x32.M 32 / BULK
16704x38.M 38
16704x45.M 45

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

DANE TECHNICZNE

Materiat: stal weglowa / ocynk biaty
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN ISO 2702)
Twardos$é powierzchni: > 450 HVO,3

Twardosé rdzenia: 270-370 HV5

Zabezpieczenie antykorozyjne:
Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 ( PN-EN ISO 2702)

Zastosowanie przy montazu wzmocnien
o grubosci $cianki ponizej 1,5 mm do
profili z wypustami dystansowymi.
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Ten wariant najlepiej sprawdza sie w potaczeniach blacha-blacha oraz blacha-pro-

fil cienkoscienny, gdzie istotna jest powtarzalnosc¢ wiercenia i formowania gwintu. & - . .
Cylindryczny teb zapewnia rownomierny docisk bez lokalnych odksztatcen blachy. ” mentu (_)bro_to_wego, aby zapoblec_ zerwaniu gwin-
W produkcji seryjnej zaleca sie stosowanie statego momentu dokrecania. A tu_ V\;iaenklej blasze oraz nadmiernemu zuzyciu
Przeznaczenie: Dedykowany do samowiercacego i samogwintujacego taczenia ;‘ . Vové)etgxrr?élne obroty montazowe: 1200-1800 obr./min.,
cienkich blach stalowych oraz profili metalowych. 54 przy umiarkowanym i stabilnym nacisku osiowym.
Konstrukcja tba: teb walcowy umozliwia stabilne oparcie na powierzchni blachy * Nalezy stosowac rownomierny docisk do momen-

i rownomierny rozktad sity docisku.

Cechy montazowe: Wiertto DIN 7504 M/N umozliwia wykonanie otworu i gwintu

w jednym cyklu roboczym.

Naped i kompatybilnosé: Standardowy naped PH2 gwarantuje wygodng obstuge

popularnymi wkretarkami.

Ciekawostka: Wkrety DIN 7504 M/N s3a szeroko stosowane w prefabrykacji kon-

strukcji stalowych i obudéw przemystowych.

Zalecenia montazowe:
* Zaleca sie stosowanie wkretarek z regulacjg mo-

tu przebicia blachy, a nastepnie zmniejszy¢ nacisk
w fazie formowania gwintu.

* Po wykonaniu gwintu nie nalezy zwieksza¢ mo-
mentu obrotowego - dokrecanie nalezy zakon-
czy¢ natychmiast po uzyskaniu stabilnego docisku
elementoéw.

* W potaczeniach blacha-blacha zaleca sie utrzy-
mywanie osiowosci wkretu w poczatkowej fazie

o R N O /A

Warto wiedzieé: Odpowiedni dobér obrotéw montazowych wydtuza zywotnosé - WiiEiteEEL _ -

wiertta i poprawia jako$¢ gwintu w blasze. * W aplikacjach seryjnych rekomenduje sie stosowa-
nie sprzegta przecigzeniowego lub ogranicznika
momentu.

—> BLACHOWKRET SAMOWIERCACY 17635xL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 M/N, teb walcowy, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
“
9,5

17635x095 2000 32000
17635x11 11 2000 32000
17635x13 13 2000 32000
17635x16 | 3,5 | Mn6.64- 16 2000 24000
max 7,00
17635x19 19 2000 24000
DANE TECHNICZNE 17635x22 22 2000 16000
T 17635x25 25 2000 16000
Materiat: stal weglowa / ocynk biaty 17635x095.M 9,5
17635x11.M 11
Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO 17635x13.M 13
2702) 17635x16M | 3.5 mf%o' 6 PAKOW?NBIEL%(%IORCZE
Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3 17635x19.M 19
17635x22.M 22
Twardos¢é rdzenia: 270-370 HV5 17635x25.M 25

) ) ) * BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.
Zabezpieczenie antykorozyjne:

Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 um,
pasywacja biata (Fe/Zn5c1A, PN-EN ISO 4042)

Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego

< A potaczenia blach A'i B.

d | B

b Przyktadowy materiat wykonania:

) A - ptyta tworzywo lub blacha aluminium, stal itp.
B - blacha mosiagdz, stal, aluminium (przy czym ele-
ment B powinien by¢ z metalu)
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Ten wariant przeznaczony jest do potaczern wymagajacych zwiekszonej nosnosci
osiowej i odpornosci na luzowanie. Cylindryczny teb zapewnia stabilne docisniecie
elementéw bez ich punktowego przecigzania. Zaleca sie kontrole momentu korico-
wego, aby nie zerwac gwintu w cienkiej blasze.

Przeznaczenie: Dedykowany do samowiercacego taczenia blach i profili metalo-
wych w aplikacjach konstrukcyjnych.

Konstrukcja tba: teb walcowy zapewnia rownomierny docisk i estetyczne wykon-
czenie powierzchni.

Cechy montazowe: Wiertto DIN 7504 M/N umozliwia szybkie przebicie blachy
i formowanie gwintu.

Naped i kompatybilnosé: Naped PH2 kompatybilny z bitami montazowymi stoso-
wanymi w produkcji przemystowe;j.

Ciekawostka: Cylindryczne tby sa czesto wybierane w aplikacjach, gdzie istotna
jest powtarzalna sita docisku.

Warto wiedzieé: Nadmierny moment dokrecania moze prowadzi¢ do zerwania
gwintu w cienkosciennych profilach.

Zalecenia montazowe:

4

* Zaleca sie stosowanie wkretarek z bardzo precy-

zyjna regulacja momentu obrotowego, poniewaz
ten wariant jest czesto stosowany w potaczeniach
0 podwyzszonej nosnosci osiowe;j.

¢ Optymalne obroty montazowe: 1200-1800 obr./
min., przy umiarkowanym nacisku osiowym.

* Nalezy stosowac stabilny docisk do momentu prze-
bicia blachy, a nastepnie ograniczy¢ nacisk w fazie
gwintowania, aby nie zerwac¢ gwintu w cienkoscien-
nych profilach.

* Nie nalezy dokrecac¢ po osiggnieciu oporu konco-
wego, poniewaz moze to prowadzi¢ do lokalnego
przecigzenia potaczenia. &

* W potaczeniach blacha-profil cienkoscienny zale-
ca sie probny montaz referencyjny w celu doboru !
optymalnego momentu koricowego.

* W montazu seryjnym rekomenduje sie stosowanie

sprzegta przecigzeniowego oraz kontroli powta-
rzalnosci momentu dokrecania.

—> BLACHOWKRET SAMOWIERCACY 17639xL

Blachowkret samogwintujgcy z wierttem - DIN 7504 M/N, teb walcowy, naped PH2.

llo$¢ w pudetku Opakowanie
“
9,5

17639x095 2000 32000

17639x13 13 2000 24000

17639x16 16 2000 24000

17639x19 19 2000 24000

17639x22 30 min 714 - 22 2000 16000 DANE TECHNICZNE

17639x25 max 7,5 25 2000 16000

17639x32 32 1000 12000 T

17639x38 38 1000 8000 Materiat: stal weglowa / ocynk biaty

17639x45 45 500 6000

17639x50 50 500 4000 Moment zrywajacy: > 3,40 Nm (PN-EN [SO
17639x095.M 9,5 2/

17639x13.M 13 Twardos¢ powierzchni: > 450 HVO,3
17639x16.M 16

17639x19.M 9 Twardos¢ rdzenia: 270-370 HV5

17639x22.M 39 | min714- 22 PAKOWANIE ZBIORCZE

17639x25.M ’ max 7,5 25 / BULK* Zabezpieczenie antykorozyjne:

17639x32.M 32 Galwaniczna powtoka cynkowa min. 5 pm,
17639x38.M 28 pasywacja biata (Fe/Zn5cl1A, PN-EN ISO 4042)
17639x45.M 45

17639x50 M =0 Naped: PH2 (PN-EN ISO 2702)

* BULK - opakowanie zbiorcze luzem w kartonie, przeliczone w kg i sztukach.

Przyktad zastosowania wkretu do ptaszczyznowego
potaczenia blach A i B. ) ] | A

Przyktadowy materiat wykonania:

A - ptyta tworzywo lub blacha aluminium, stal itp.
B - blacha mosiadz, stal, aluminium (przy czym ele-
ment B powinien by¢ z metalu)

AAAla
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Z NAMI ZAWSZE MOCNE POtLACZENIE
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177PS45xL
Wkret samowiercgcy do stolarki PVC,
feb stozkowo-tulejowy

[/

S

WKRETY NAPRAWCZE
HILO 14748xL

Do systeméw antywtamaniowych.

DO WZMOCNIEN O GRUBOSCI PON. 1,5 MM

Metryczny M4
1664xL

Metryczny M4 1

DO WZMOCNI

OD 1,5 MM DO 2,5 MM

Samowiercacy

Samowiercgcy 17939xL

Metryczny M4
16604xL

674xL Metryczny M4 16704xL

EN O GRUBOSCI DO WZMOCNIEN O GRUBOSCI

POWYZEJ 2,5 MM

Samowiercacy z dtugim
wierttem 17739xL

DO ZAWIASU RAMOWEGO
ZWLASZCZA CIEZKICH SKRZYDEL.

Samowiercgcy
dwugwintowy 17342xL
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